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ALV, S Series

Seria AMS odradza sie na nowo. Nowe
technologie pomogty serii AMS zwiekszy¢
~wydajnosc¢”, osiggnac ,,0szczednosc energii”
z uwzglednieniem globalnego srodowiska i
jeszcze bardziej poprawic , jakosc”.
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Wydajnosc
Maszyna do szycia osigga
najwyzsza predkos¢ szycia,

28005ty/min?,

W szyciu przemystowym
przemyst maszynowy.
W rezultacie czas cyklu wynosi
radykalnie zmniejszone.

Energia-

oszczednos$¢

Nowe modele serii AMS
znacznie sie zmniejszy
pobdr energii
w poréwnaniu z
konwencjonalne.
Zostaty zaprojektowane tak, aby
osiagnac przyjaznos¢ dla srodowiska.

JELCH

Doktadno$¢ podawania jest znacznie
ulepszone dzigki zastosowaniu
systemu sterowania enkoderem.
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Maksymalna predkos¢ szycia na skok Sciegu

Czas cyklu ulega skroceniu. (dtugosé sciegu) jest zwiekszona.

@Maszyna do szycia osiggneta najwyzsza w branzy predkos¢ szycia Mozliwe jest szycie z maksymalng predkoscig 2800 obr./min do
2800szt/min. Maksymalng predkos¢ szycia osigga 2 $cieg od grubosci $ciegu 4 mm dla AMS-210EN lub 3,5 mm dla AMS-221EN
poczatku szycia. Poniewaz maszyna do szycia utrzymuje najwyzszg (najwyzsza predkosc szycia i Scieg sciegu w przemysle przemyst
predkos$¢ szycia tuz przed zakonczeniem szycia i natychmiastowo maszyn do szycia). Nawet w przypadku wiekszych skokéw predkos¢
zmniejsza predkos¢, czas cyklu mozna znacznie skrécic. szycia jest zwigkszona o 90% dla AMS-210EN i 0 60% dla AMS-221EN

maksymalnie w poréwnaniu z konwencjonalnymi modelami,

) ) o zmniejszajac w ten sposoéb czas cyklu.
@Unikalny mechanizm przycinania nici firmy JUKI sterowany

silnikiem krokowym zostat zastosowany, aby umozliwi¢ szybkie i
Spéjne przycinanie nici. % Szybkos¢ szycia jest automatycznie kontrolowana zgodnie z wysokoscia $ciegu.

@Maszyna wykazuje zwiekszong responsywnos$¢ dzieki zastosowaniu
systemu bezpos$redniego napedu watu gtéwnego.

Czas cyklu Czas maszyny —¥ t Seria 210
K] Zwiekszona o
! 90% Maks. predkosc szycia
A 0 maksymalnie, gdy 2800szt/min
E W poréwnaniu z Skok $ciegu: 4 mm lub mniej)
N modele konwencjonalne
8 Czas cyklu jest g
q\) radykalnie skrécony o z.
wv o 7 \v:
AMS-210PL 15 A ]
W poréwnaniu z tym _S
konwencjonalnego o — AMS210PL
. . . dele. [
i R — S — w210
AMS-210E : Maksymalna predkos¢ szycia, gdy skok $ciegu wynosi 4m
Skok szwy ot =+
Czas maszyny —»
t Seria 221
: =l Maks. predkosc szycia
5 60% 2800szt/min Q
N maksymalnie, gdy Skok $ciegu: 3,5 mm lub mniej)
8 Czas cyklu jest ] W poréwnaniu z
a radykalnie skrécony o g modele konwencjonalne
©v 2 N
AMS-221PL 8% a
W poréwnaniu z tym ‘g
konwencjonalnego 4
?Warunki szycia Skok 3,5 mm, 486 $ciegéw moeles -8. = AMS221PL
- B i -
ﬁmg%gl EN N%:l?sgxsr:\ta/mlanprgdkoéé szycia, gdy skok $ciegu wynosi 3. a AMS221E
Skok szwy Dlugi =
Poréwnanie czasu cyklu Poréwnanie skoku $ciegu i predkosci szycia
Mak dkosé . Maszyna osigga najwyzszg predkos¢ szycia 2800sti/min dla maszyny
aKs. predxosc szycia cyklicznej sterowanej komputerowo.
/—) Natychmiastowy Maksymalng predko$¢ szycia osigga 2 $cieg od poczatku szycia.
przyspieszenie
—! Natychmiastowy Chwilowe zwalnianie: Maszyna pracuje z maksymalng predkoscia szycia tuz
zmnisjszenie pradkosei przed zakonczeniem szycia i natychmiast zwalnia. O

. . .. Zastosowano mechanizm przycinania nici sterowany silnikiem krokowym, aby
>g PrZyClnanle nici bezbtednie wykonywac szybkie przycinanie nici.

R R R R R I R R R R R R R R R T



Energia-

oszczednos¢

Pobdr mocy jest znacznie
zmniejszony.

Seria AMS to ekonomiczny model, ktéry zostat zaprojektowany w celu
zmniejszenia zuzycia energii.

AMS-210EN to ekonomiczny model, ktéry zostat zaprojektowany w
celu zmniejszenia zuzycia energii. W maszynie do szycia zastosowano
system bezposredniego napedu za pomocg kompaktowego
serwomotoru pradu przemiennego, ktéry doskonale przenosi energie
do napedzania watu gtéwnego, oraz zastosowano system sterowania
enkoderem, ktéry napedza silnik krokowy z minimalng mocg zgodnie z
grubos¢ materiatu i dlugo$¢ Sciegu do sterowania mechanizmem -
napedowym XY. Zuzycie energii nowej serii AMS jest zmniejszone o == r"rm_ =1
30% w poréwnaniu z konwencjonalnym AMS-210E firmy JUKI lub o i

45% w poréwnaniu z konwencjonalnym AMS-221E. I.qul

Pobér energii Wwat)
A 0)
)
~
N
g
Q Pobér mocy
w ~ radykalnie zmniejszona o
AMS-210PL 300/ ?
w poréwnaniu z tym
?Warunek szycia skok 4mm, 200 éciegéw, czas czuwania wytaczony konwencjonalnego
5 sekund, stopka jest podnoszona raz modele.
AMS-210EN : 2800sti/min
AMS-210E : Maksymalna predkosc¢ szycia, gdy skok $ciegu wynosi 4 mm.
W (wat) —»
N
N
3
qk, Pobér mocy
radykalnie zmniejszona o
i | AMS-221PL 450/ 2
w poréwnaniu z tym
konwencjonalnego
5 sekund, stopka jest podnoszona raz modele.
AMS-221EN : 2800 sti/min
AMS-221E : Maksymalna predkosc¢ szycia, gdy skok $ciegu wynosi 3,5 mm.

Poréwnanie zuzycia energii

"sti/min” oznacza ,$ciegi na minute”.

AMS-210EN i AMS-221EN to produkt przyjazny dla Srodowiska, spetniajacy
PRODUKTY EKOLOGICZNE JUKI kryteria certyfikacji JUKI ECO PRODUCTS.

AMS-210PL

@Ta maszyna do szycia zmniejsza zuzycie energii 0 30% w poréwnaniu z konwencjonalnymi modelami.
@®Maszyna do szycia spetnia wymagania okreslone w ,,Wytycznych dotyczacych zielonych zaméwien Grupy JUKI*".

1z pewnoscia jest zgodny z dyrektywa RoHS*.
@®W poréwnaniu z konwencjonalnym modelem, AMS-210EN redukuje hatas o 3dB i wibracje o 1dB.
AMS-221PL
@Ta maszyna do szycia zmniejsza zuzycie energii 0 45% w poréwnaniu z konwencjonalnymi modelami.
@®Maszyna do szycia spetnia wymagania okreslone w ,,Wytycznych dotyczacych zielonych zaméwier Grupy JUKI*”.
JUKI ECO PRODUCTS 1z pewnoscig jest zgodny z dyrektywa RoHS*.

@®W poréwnaniu z modelem konwencjonalnym, AMS-221EN redukuje hatas o 1 dB, a wibracje 0 0,6 dB.

Szczegstowe informacje na temat PRODUKTOW EKO JUKI mozna znalez¢ na stronie: http://www.juki.co jp/eco_e/index.html

?Dyrektywa RoHS to dyrektywa UE

substandji (olowiu, szesciowartosciowego chromu, rteci, kadmu, PBB i PBDE) w sprzecie elektrycznym i elektronicznym.
Wytyczne dotyczace zielonych zaméwier firmy JUKI to dobrowolnie ustalone kryteria eliminaci nie tylko wymienionych szesciu substandji, ale takze innych, ktére rowniez maja negatywny wplyw na érodowisko.




Poprawa jakosci szwoéw Rama do karmienia

©ODwa rézne rodzaje ramek do karmienia

Rama do karmienia wystepuje w dwéch réznych typach;
monolityczna rama podajgca i oddzielnie napedzana rama

podajgca. Oddzielnie napedzana rama podajaca

umozliwia tatwe umieszczanie materiatu do szycia na

maszynie, poniewaz jej prawa i lewa czes¢ ramy moga by¢
obstugiwane oddzielnie. Zaréwno wysoko$¢ podnoszenia,

jak i predko$¢ wznoszenia/opuszczania ramy podajacej

mozna regulowac w rézny sposéb dla prawej i lewej czesci Q
ramy.

Potozenie posuwu mozna sprawdzi¢
podczas szycia za pomocg silnika
krokowego napedu XY sterowanego
enkoderem. To znacznie poprawia
doktadnos¢ paszy. W rezultacie
deformacja wzoru szycia, ktéra moze
wystgpi¢ podczas szycia z duzg
predkoscig lub szycia materiatu o
duzej gramaturze, jest znacznie
zmniejszona.

Péisucha glowa

Rama (zesp6t igielnicy i podciggacz nici) jest smarowana smarem, a hak jest zasilany

niewielka iloscig oleju ze zbiornika oleju. Zaawansowana sucha technologia JUKI, *Zdjecie przedstawia maszyne do szycia z osobno napedzana
A . . . ramga podajaca.
stosowana w wielu modelach naszych maszyn do szycia, chroni Twoje produkty przed Oddielnie napedzang rame podajaca mozna wybrac tylko dia
zabrudzeniem olejem. AMS-210EN/L1306 | AMS-221EN/L2516.
. . . Ram j z woéjnym skokiem
Konwencjonalna seria AMS Seria AMS-EN ORama podajaca z podwojnym skokie
Zbiornik gérny Rame podajgcg mozna opusci¢ w dwéch krokach. Jest
bardzo wygodny do precyzyjnego pozycjonowania
R(:‘:; - materiatu na maszynie do szycia. Wysoko$¢ zatrzymania
l . ramy podajgcej mozna tatwo ustawic¢ wediug potrzeb

] por
los¢ minut
Dolny zbiornik smarowanie Zbiornik oleju

Schemat smarowania/obiegu Schemat smarowania

Programowalny docisk posredni

% Rama podajgca z podwojnym skokiem jest dostarczana jako standard
, i ) L. L, L, dla wszystkich modeli serii AMS-210EN i AMS-221EN/L.
Aby wspoméc szycie wielowarstwowych czesci materiatéw, dolng wysoko$¢ martwego punktu

dociskacza posredniego mozna zmienia¢ bezstopniowo podczas szycia (standard: 0~3,5 mm;
maksymalnie: 0~7,0 mm). Dociskacz pos$redni bedzie teraz w stanie bezbtednie docisng¢ Aktywne napiqcie
materiat, zapobiegajgc w ten sposéb problemom z szyciem, takim jak przeskakiwanie $ciegu i
zrywanie nici. Ponadto zapobiega sie skazom na wyrobie do szycia, utrzymujac odpowiednig
wysokos$¢ posrednig w zaleznos$ci od grubosci materiatu. (Posredni skok dociskacza mozna
regulowac w zakresie od 0 do 10 mm.)

Sprawdzone na rynku aktywne naprezenie zostato
wprowadzone do regulatora naprezenia nici
igtowej. Przy aktywnym naprezeniu mozliwe sg
precyzyjne zmiany naprezenia nitki igtowe;j
podczas szycia. Naprezenie nitki igtowej mozna
zatem ustawi¢ w zaleznosci od grubosci materiatu
i skorygowac zgodnie z kierunkiem szycia Scieg po
$ciegu za pomocg panelu operacyjnego. Poniewaz
naprezenie nici igtowej jest powtarzalne, co
pozwala na obstuge szerszego zakresu warunkéw
szycia, mozna skréci¢ czas potrzebny na zmiane
konfiguracji po zmianie procesu.

Konwencjonalna prasa posrednia (seria AMS-D)

L r r r fr rrp |

Wysokos¢ docisku po§redniego jest stata.

Nowy programowalny

docisk posredni \ %
[ |

I}{}{}{}{}{JKJLJLJ

Dociskacz posredni podnosi sig i opuszcza w zaleznosci od
grubosci materiatu.




Maszyna obstuguje szerszg game materiatow i
réozne specyfikacje szycia.

Maszyna moze by¢ uzywana do szycia dowolnych wzoréw, szycia czesci,
szycia wzmacniajgcego itp.

Przyktadowe zastosowania obejmujg mocowanie metek, emblematéw i

etykiet imiennych, mocowanie rzepdéw, ryglowanie w réznych ksztattach,
ryglowanie specjalne.

AMS-210EN-HS1306 Szycie emblematéw AMS-221EN-HS2516 sczepianie ksztattu czubka

sczepianie ksztattu ¢wiartki

Maszyna z podciggaczem nici typu suwakowego jest przeznaczona do
ulepszonego szycia z duzym naprezeniem nici. Unikalny aktywny mechanizm
naciggu JUKI, ktdry zostat przeprojektowany specjalnie do materiatéw o duzej
gramaturze, a takze przesuwana dzwignia podnoszenia nici, ktdra jest
odpowiednia do szycia materiatéw o duzej gramaturze, zwiekszajg
maksymalne naprezenie 050% wiecejw poréwnaniu do standardowych
modeli maszyn serii JUKI AMS. Nowy model poprawia jako$¢ szwéw
(naprezenie nici) przy szyciu paséw bezpieczenstwa i ogdlnie ciezkich
materiatdw, takich jak pasy do konteneréw i torby.

¥

.

Przyktadowe zastosowanie: Wzmocnienie szwéw paséw bezpieczeristwa

Rama do karmienia jest przedmiotem zaméwienia specjalnego,

Nazwa modelu AMS-210EN-HL1306 / 7300 Maks. predkosé szycia

2000szt/min(gdy dtugosc sciegu wynosi 4,5 mm lub mniej)

Obszar szycia X:130mmXY: 60mm Podciaganie nici Podciggacz nici suwakowy (sucha rama)

Typ ramki do karmienia Pneumatyczna rama podajaca (wysokos¢ podnoszenia: 30mm) Aktywne naprezenie w przypadku materiatéw o
Naprezenie nici iglowej (duiej masie naprezenie zwiekszone o 50% w )

Igta DPX17 #25 (maks. #26) poréwnaniu z modelem standardowym

Watek # 2#8 (nylon, tetron) Hak Hak wahadtowy o podwéjnej pojemnosci

Wymiary/waga Zgodnie ze standardowym modelem Wycieraczka Typ wycierania bocznego

Przycinanie nici

Naped silnika krokowego

"sti/min” oznacza ,$ciegi na minute”.




Duzy, ciektokrystaliczny panel dotykowy, ktéry zostat
opracowany w celu zapewnienia tatwosci obstugi,
znacznie zwieksza wydajnos¢ pracy edycyjne;.

Panel dotykowy IP-420 oferuje sprawdzong na rynku tatwos$¢ obstugi. Posiada szeroki ekran i
programowalne funkcje. Dane mozna wprowadzac/edytowac podczas wizualnego sprawdzania
ruchu igly.

Kolorowy wyswietlacz LCD wyswietla na pierwszy rzut oka dane szycia, takie jak ksztatt Sciegu, naprezenie
nitki igtowej, wspétczynnik powiekszenia/zmniejszenia, predkos¢ szycia i liczba $ciegéw. IP-420 jest
standardowo dostarczany z 14 réznymi jezykami wyswietlania.

OFunkcja dost: ywania blokady klawiatury

Stan blokady klawiatury mozna ustawi¢ wedtug potrzeb. Dzigki temu mozliwe jest ukrycie elementéw, ktére nie powinny by¢

obstugiwane przez operatoréw.

©Uproszczony tryb pracy
Uproszczenie elementéw ustawien i przechodzenia miedzy ekranami IP-420 zwigksza tatwos$¢ obstugi i pomaga
zmniejszy¢ zmeczenie operatora.

Pojemnos¢ pamieci gtéwnego korpusu maszyny do
szycia zostata znacznie zwiekszona. Teraz giéwny
korpus maszyny do szycia z obstugg USB wykorzystuje
wiele ré6znych mediéw.

Dane szycia utworzone za pomoca IP-420 mogg by¢ przechowywane w
pamieci korpusu maszyny do szycia. Pojemnos¢ pamieci to maksymalnie
500 000 sciegéw i 999 wzoréw (maks. 50 000 sciegéw na wzdr). Oprécz
karty CompactFlash 33, gtéwny korpus maszyny do szycia jest
standardowo wyposazony w ztgcze USB. Teraz dane mogg by¢
wprowadzane/wyprowadzane do/z réznych nosnikéw (FD (dyskietki), SM
(SmartMedia), CF (CompactFlash), SD (Secure Digital Card) itp.) za pomoca
pamieci USB i czytnik kart. Maksymalna liczba $ciegéw, ktére mozna
zapisa¢ w pamieci dla kazdego nosnika, wynosi okoto 50 000 000.

HOPCJA

&,

<4

Czytnik kart USB

‘Oprogramowanie do programowania maszyn do szycia sterowanych komputerowo

W oprogramowaniu do programowania At o
PM-1 ksztatt danych szycia mozna s et R i i - - =
sprawdzi¢ doktadniej w poréwnaniu z

1P-420

Dzieki oprogramowaniu do programowania -
PM-1, czeste Sciegi prébne mogg by¢ v
wykonywane bezposrednio w powtérzeniach

podczas edycji skomplikowanych i drobnych

danych, umozliwiajgc w ten sposéb operatorowi
tworzenie zagdanego wzoru szycia bez stresu | |
podczas pracy edycyjnej.

Yk Kompatybilny z Windows Vista




.UrzqdzenielCzqﬁci

Q @AMS'21 OENSeria

Opis | Nr czesci | Funkcja
Model najlepiej nadaje sie do szycia na okragto, do mocowania matych naszywek,
. _— takich jak metki i emblematy.
Peumatyczne cdwrcone urzadzenie zaciskowe 400929512 *Dla typu S (ramka podajgca z napedem silnikowym) wymagany jest zestaw pneumatyczny
AMS-210EN.
Nadmuchuje powietrze na igte, aby zapobiec zerwaniu nici z powodu ciepta.

o f 40092717 % Dla typu S (ramka podajaca z napedem silnikowym) wymagany jest zestaw pneumatyczny

i elile feyesit (40035692) AMS-210EN.
(Aby uzy¢ wycieraczki bocznej, nalezy zaméwi¢ cze$¢ o numerze 40035692.)
Zestaw pneumatyczny AMS-210EN 40089848 Zestaw pneumatycznlyjest wymagan}/, gdy typS (ramka podéjqca napedzana silnikiem) wykorzystuje
pneumatyczne odwrécone urzadzenie zaciskowe i chtodnice igty.
Wycieraczka boczna 40035867 Dostepny jest réwniez typ wycierania bocznego w zaleznosci od produktéw do szycia lub
Kabel przekaznika asm. do wycieraczki bocznej B4150210DA0 warunkw szycia.
Zacisk jednodotykowy o 40089692
Wytgcznie w monolitycznej ramie podajgcej . . . . R - .
Rame podajaca i ptyte podajacg mozna szybko wymieni¢ bez uzycia narzedzi.
Zaaskpdnodotykowy ‘ ' - 20089695
Wytacznie w osobno napedzanej ramie podajacej
Uchwyt kasety asm. B2953210DA0? Kolejny materiat do zszycia mozna umiesci¢ pomiedzy gérng i doing ptytg
uchwytu kasety, podczas gdy maszyna jest jeszcze zajeta szyciem aktualnie
Podstawa mocujaca uchwyt kasety asm. B2594210DA0? ustawionego materiatu.
Mechaniczna jednostka zaworawa 40042352 Moiliyve jest wykonywanie ru.chéw w gére iw dét tak samo jak w przypadku pedatu recznego.
% Niedostepne dla gtowicy maszyny typu S.
Aby zapobiec wszelkim wypadkom, ktére mogg by¢ spowodowane, gdy ramka
Caytnik kodéw kreskowych 40089238 podajaca nie pasuje do programu, program, ktéry pasuje do ramki podajacej, moze
by¢ wywotany przez odczytanie kodu kreskowego.
Transformator do jednofazowego zasilacza 40005422 Transformator jest wymagany, gdy maszyna do szycia jest uzywana w obszarze
wysokiego napiecia wysokiego napiecia (380 V/400 V/415 V).
?Ekskluzywna czes¢ do szycia o kodzie obszaru 1306 (X:1306mm-Y:60mm)
Na specjalne zaméwienie dostepne sa czesci do innych obszaréw niz powyzsze.
@AM S'221 P LSeria
Opis | Nr czesci | Funkcja
Wycieraczka boczna 40035867 Dostepny jest réwniez typ wycierania bocznego w zaleznosci od produktéw do szycia lub
Kabel przekaznika asm. do wycieraczki bocznej 40036668 warunkéw szycia.

o 40092717 l\:\?aquchuje POWieEZE na igl_e, ailay'zapobi’ec_z'erwz?rjiu nici z povi%%gsci:gpzla.
Chtodnica igty asm. (40035692) (Aby uzy¢ wycieraczki bocznej, nalezy zamowic czeS¢ o numerze J)
Uchwyt kasety asm. za 2516 B25822210A0
Podstawa mocujaca uchwyt kasety asm. za 2516 40052328 Kolejny materiat do zszycia mozna umiesci¢ pomiedzy gorna i dolna ptyta

uchwytu kasety, podczas gdy maszyna jest jeszcze zajeta szyciem aktualnie
Uchwyt kasety asm. za 3020 40053777 ustawionego materiatu.
Podstawa mocujgca uchwyt kasety asm. za 3020 40053782
Rame podajaca i ptyte podajgcg mozna szybko wymieni¢ bez uzycia narzedzi.
Zacisk jednodotykowy 40052330 Zacisk jednodotykowy zostat specjalnie zaprojektowany dla numeru kierunkowego
2516.
Aby zapobiec wszelkim wypadkom, ktére mogg by¢ spowodowane, gdy ramka
Caytnik kodéw kreskowych 40089238 podajaca nie pasuje do programu, program, ktéry pasuje do ramki podajacej, moze
by¢ wywotany przez odczytanie kodu kreskowego.
Transformator do jednofazowego zasilacza 40005422 Transformator jest wymagany, gdy maszyna do szycia jest uzywana w obszarze
wysokiego napiecia wysokiego napiecia (380 V/400 V/415 V).

Uchwyt na kasete

Zacisk jednodotykowy

Caytnik kodow kreskowych



‘Ig{a/prowadnica otworu igty/posredni dociskacz odpowiadajgcy odpowiedniej tabeli

Numer Nr czesci Srednica otworu igty Nr czesci Wymiary (pAXBX H X)
Dzianina i dzianina (opcja) #09#11 B242621000C |¢1.6 B1601210DOE (opcja) ©1.6X2.6X5,7%37,0
Lekki do $redniego (typ S) #11#14n B242621000A |¢1.6 40023632 (standard) (92.2Xp3.6X5,7%38,5
Sredni do ciezkiego (typ H) # 14#1822 B242621000B |¢2.0 B1601210DOFA (opcja) (p2.2X(p3.6%8,7%X41,5
Ciezki (opcja) B242621000D |¢p2.4 B1601210DOBA (opcja)
Ciezkie (p2.7%Xp4.1X5,7%38,5
(podciggacz nitki suwakowej: standard) B242621000F |3,0 14433601
# 18#25
Bardzo ciezka (opcja) B242621000G |¢3.0 (z pogtebiaczem) ?
D bi - Kaki - B1601210D0CA ©3,5%5,5%5,7%38,5
0 zapobiegania przeskakiwaniu sciegow Lo
na materiatach o duzej gramaturze (opcja) B242621000H | ¢3.0 (zmimosrodem?
Typ S: Numery gwintéw pasujacych #80#20 ?1 Typ H: pasujgce numery gwintow #50#2 72 Igta
Igta wyposazona w standardzie (DPX5 #14) wyposazona w standardzie (DPX17 #18)
A L
H
B

BSPECYFIKACJA

Dociskacz posredni

Ospecyfikacja wspélna dla wszystkich modeli

(Maszyna z podciggaczem nici typu suwakowego AMS-210EN-HL1306/7300 jest wytgczona.)

Maks. predkosc¢ szycia

2800szt/min?

Dtugosc Sciegu

0,1~12,7 mm (skok 0,05 mm)?

Skok igielnicy

41,2 mm

Podnoszenie/skok docisku posredniego

Wysokos$¢ podnoszenia: 20 mm / Skok: Standard 4 mm (0~10mm?

Zmienna dolna pozycja docisku posredniego

Standardowy 0~3,5 mm (maks. 0~7,0 mm?

Naprezenie nici iglowej

Aktywny naciag (elektroniczny mechanizm kontroli naciggu nici)

Hak

Hak wahadtowy o podwéjnej pojemnosci

Przechowywanie danych wzoru w pamieci

Pamiec ciata gtéwnego: Max. 500 000 $ciegéw, 999 wzoréw (maks. 50 000 Sciegéw / wzér)

Media zewnetrzne: Max. 50 000 000 $ciegéw, 999 wzordw (maks. 50 000 Sciegdw / wzdr)

Obiekt powiekszajacy/zmniejszajacy

1~400%7?Krok 0,1%? , Powiekszenie/zmniejszenie wzoru mozna wykona¢ poprzez zwiekszenie/
zmniejszenie dtugosci Sciegu lub liczby Sciegéw

Ni¢ bebenkowa / Licznik produktéw

System goéra/dét (0~9999)

Smarowanie

Sekcja pétsucha / hakowa: smarowanie minutowe (system zbiornikowy)

Smar

JUKI New Defrix Oil nr 2 (odpowiednik ISO VG32)

Silnik maszyny do szycia

Serwomotor AC 550W (system z napedem bezposrednim)

Zapotrzebowanie na moc / Pobér mocy

Jednofazowe, 3-fazowe 200~240V/450VA

?Dhugos¢ Sciegu wynosi 4 mm lub mniej dla AMS-210EN i 3,5 mm lub mniej dla

AMS-221EN. "sti/min” oznacza ,$ciegi na minute”.

KW przypadku CompactFlash™ uzywaj oryginalnych produktéw JUKL.
* “CompactFlash™jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy SanDisk Corp:

oration, USA

Y Microsoft Windows jest znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation, USA, zarejestrowanym w USA i innych krajach.
Y Inne nazwy firm i nazwy produktéw/nazwy marek sa znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi odpowiednich firm.



OAMS-210ENseria

Nazwa modelu

AMS-210PL-SL1306 AMS-210PL-HL1306

AMS-210PL-SS1306

AMS-210PL-HS1306

Obszar szycia

X:130mmXY:60mm

Typ ramki do karmienia

Monolityczna rama do karmienia Oddzielnie napedzana rama podajgca

Rama podajaca z napedem silnikowym (wysoko$¢ podnoszenia: 25 mm) Pneumatyczna rama podajaca (wysoko$¢ podnoszenia: 30mm)

Podanie Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej
Igta DPX5(#14) DPX17(#18) DPX5(#14) DPX17(#18)
Watek # 80#30 # 50#2 # 80#30 # 50#2

pre /2utycie — 0,35~0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dms/min(ANR)
Wymiary/waga 1200 mm (szer.)X710mm(D)X 1200 mm (wys.) (podstawa do gwintu nie jest dotaczona), gtowica maszyny: 69 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

Nazwa modelu

AMS-210PL-HS1510 AMS-210PL-SL1510 AMS-210PL-HL1510

AMS-210EN-SS1510

Obszar szycia

X:150mmXY:100mm

Typ ramki do karmienia

Monolityczna rama do karmienia

Rama podajgca z napedem silnikowym (wysokos¢ podnoszenia: 25 mm) Pneumatyczna rama podajgca (wysokos$¢ podnoszenia: 30mm)

Podanie Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej
Igta DPX5(#14) DPX17(#18) DPX5(#14) DPX17(#18)
Watek # 80#30 # 50#2 # 80#30 # 50#2

prez /2Zuzycie — 0,35~0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dms/min(ANR)
Wymiary/waga 1200 mm (szer.)X770mm(D)*1200 mm (wys.) (stojak do gwintu nie jest dotagczony), gtowica maszyny: 73 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-210PL-SL2210 | AMS-210PL-HL2210

X:220mmXY:100mm

Typ ramki do karmienia

Monolityczna rama do karmienia

Pneumatyczna rama podajaca (wysoko$¢ podnoszenia: 30mm)

Podanie Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej

Igta DPX5(#14) DPX17(#18)

Watek # 80#30 # 50#2

prez I zutycie 0,35~0,4max. 0,55? MPa / 1,8dms/min(ANR)

Wymiary/waga 1200 mm (szer.)X770mm(D)%1200 mm (wys.) (podstawka do gwintu nie jest dotaczona), glowica maszyny: 77 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

@AM 5'221 P LSeria

Nazwa modelu

AMS-221PL-HS2516 AMS-221PL-SL2516 AMS-221PL-HL2516

AMS-221PL-552516

Obszar szycia

X:250mmXY:160mm

Typ ramki do karmienia

Monolityczna rama do karmienia ‘ Oddzielnie napedzana rama podajgca

Pneumatyczna rama podajaca (wysokos$¢ podnoszenia: 30mm)

Podanie Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej Lekki do $redniego Od $redniej do ciezkiej
Igta DPX5(#14) DPX17(#18) DPX5(#14) DPX17(#18)
Watek # 80#20 # 50#2 # 80#20 # 50#2

prez /zuzycie 0,5~0,55 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dms/min(ANR)

Wymiary/waga 1200 mm (szer.)X1000 mm (D)X1200mm(H) (podstawka do gwintu nie jest dotgczona), 197kg

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-221PL-HS3020
X:300mmXY:200mm

Typ ramki do karmienia

Monolityczna rama do karmienia

Pneumatyczna rama podajgca (wysokos¢ podnoszenia: 30mm)

Podanie Od éredniej do ciezkiej
Igta DPX17(#18)
Watek # 50#2
pre /Zuzycie 0,35~0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dms/min(ANR)
Wymiary/waga 1200 mm (szer.)X1000 mm (D)*1200mm(H) (podstawka do gwintu nie jest dotgczona), 207kg




B KIEDY SKLADASZ ZAMOWIENIA

Przy sktadaniu zaméwien nalezy pamigtac, aby nazwa modelu byta wpisana w nastepujacy sposéb:

@AM 5'21 0 E NSeria

Glo

Podanie Kod Obszar szycia Kod Podklasa Kod
Lekki do $redniego S} X:130mm - Y:60mm 1306 Standard 5000
Od sredniej do ciezkiej H X:150mm - Y:100mm 1510 Podklasa 5001~
X:220mm - Y:100mm 2210
l—|—| r 1 r 1
[
Typ ramki do karmienia Kod Obowiazujacy model Przetacznik nozny Kod
Rama podajaca z napedem silnikowym S AMS-210EN 1306?1510 PK 2-pedat (PK78) ©
Pneumatyczna rama podajgca L AMS-210EN 1306*?151072210 PK 3-pedatowy (PK47) D

Skrzynka kontrolna

?Dla glowicy maszyny o kodzie terenowym 1306 pr

jest oddzielnie r

MC587(]IP420F

|_|_l

Zasilacz Kod

3-fazowy 200~240V mi
200~240V K
Jednofazowy 200~240V (dla CE) N
200~~240V (dla Chin) U

rama podajaca.

% Typ ramki do karmienia

,C" (PK78) nalezy wybrac dla typu ramy podajgcej z
ramg podajacg z napedem silnikowym (S).

D" (PK47) nalezy wybra¢ dla typu ramy podajacej z
pneumatyczng ramg podajgca (L).

J TAM[]

.

Typ ramki do karmienia Kod
Zacisk roboczy napedzany silnikiem 1
Pneumatyczny zacisk roboczy 2

OAMS-221PLseria

Podanie Kod Obowiazujacy model Obszar szycia Kod Podklasa Kod
Lekki do $redniego S AMS-221EN 2516 X:250mm - Y:160mm 2516 Standard 5000
Od éredniej do ciezkiej H AMS-221EN 2516?3020 X:300mm - Y:200mm 3020 Podklasa 5001~

AMS221PLLILILIL]

L
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JUKI CORPORATION

JEDNOSTKA BIZNESOWA MASZYN SZYJACYCH

Typ ramki do karmienia Kod Obowiazujacy model Zasilacz Kod Przelacznik nozny Kod
) 3-fazowy 200~240V PK 3-pedatowy (PK47) D
Monlityczny S | AMS-221EN 251623020
rama do karmienia dnof 200~240V K Jednostka 2-pedatowa PK E
Pneumatyczna rama podajaca Jednofazowy (z mechanicznym pedatem zaworu)
Napedzane osobno L | AMS-221EN 2516 200~240V (dla CE)
rama do karmienia

@ Aby zaméwic, skontaktuj sie z najblizszym dystrybutorem JUKI.

:

JAB
CM001

L ]
1SO14001
JSAE389

JUKI CORPORATION HEAD OFFICE

An environmental management system to promote and
conduct the following:

(1) Eco-friendly development of products and technologies

(2) Green procurement and green purchasing

(3) Energy conservation (reduction in carbon-dioxide emissions)
(4) Resource saving (reduction of papers purchased, etc.)

(5) Reduction and recycling of waste

in the activities of research, development, design, sales,
distribution, and maintenance services of industrial sewing
machines and industrial robots, etc., including sales and
maintenance services of data entry systems.

TELEFON : (81) 42-357-2254

FAKS : (81) 42-357-2274
http://www.juki.com

- Specyfikacje i wyglad moga ulec zmianie bez wcze$niejszego powiadomienia w celu wprowadzenia ulepszen.
- Przeczytaj instrukcje obstugi przed uruchomieniem maszyny, aby zapewnic bezpieczenstwo.

- Ten katalog jest pray uzyciu dias

atramentu sojowego na papierze makulaturowym.

SIERPIEN, 2011 Wydrukowano w Japonii(C)



