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Seria AMS odradza się na nowo. Nowe 
technologie pomogły serii AMS zwiększyć 
„wydajność”, osiągnąć „oszczędność energii” 
z uwzględnieniem globalnego środowiska i 
jeszcze bardziej poprawić „jakość”.
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Energia-
oszczędność

Wydajność
Nowe modele serii AMS

znacznie się zmniejszy
pobór energii

w porównaniu z
konwencjonalne.

Zostały zaprojektowane tak, aby
osiągnąć przyjazność dla środowiska.

Maszyna do szycia osiąga
najwyższa prędkość szycia,

2800sty/min?,
w szyciu przemysłowym

przemysł maszynowy.
W rezultacie czas cyklu wynosi

radykalnie zmniejszone.

Jakość
Dokładność podawania jest znacznie

ulepszone dzięki zastosowaniu 
systemu sterowania enkoderem.

"sti/min” oznacza „ściegi na minutę”.
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Prędkość szycia została zwiększona do 
2800sti/min, co jest najwyższą prędkością 
szycia w przemyśle produkcji 
przemysłowych maszyn do szycia.
Różne funkcje przyczyniają się do zwiększenia 
produktywności!

Wydajność

Maksymalna prędkość szycia na skok ściegu 
(długość ściegu) jest zwiększona.Czas cyklu ulega skróceniu.

●Maszyna do szycia osiągnęła najwyższą w branży prędkość szycia 
2800szt/min. Maksymalną prędkość szycia osiąga 2 ścieg od 
początku szycia. Ponieważ maszyna do szycia utrzymuje najwyższą 
prędkość szycia tuż przed zakończeniem szycia i natychmiastowo 
zmniejsza prędkość, czas cyklu można znacznie skrócić.

Możliwe jest szycie z maksymalną prędkością 2800 obr./min do 
grubości ściegu 4 mm dla AMS-210EN lub 3,5 mm dla AMS-221EN 
(najwyższa prędkość szycia i ścieg ściegu w przemyśle przemysł 
maszyn do szycia). Nawet w przypadku większych skoków prędkość 
szycia jest zwiększona o 90% dla AMS-210EN i o 60% dla AMS-221EN 
maksymalnie w porównaniu z konwencjonalnymi modelami, 
zmniejszając w ten sposób czas cyklu.

●Unikalny mechanizm przycinania nici firmy JUKI sterowany 
silnikiem krokowym został zastosowany, aby umożliwić szybkie i 
spójne przycinanie nici. ★Szybkość szycia jest automatycznie kontrolowana zgodnie z wysokością ściegu.

●Maszyna wykazuje zwiększoną responsywność dzięki zastosowaniu 
systemu bezpośredniego napędu wału głównego.

Czas cyklu Czas maszyny Seria 210
Zwiększona o

Maks. prędkość szycia
2800szt/minAMS-210E maksymalnie, gdy

w porównaniu z
modele konwencjonalne

Skok ściegu: 4 mm lub mniej)

Czas cyklu jest 
radykalnie skrócony o

?

AMS-210PL
w porównaniu z tym

konwencjonalnego
modele.

AMS210PL
AMS210E?Warunki szycia Skok 4mm, 200 ściegów

AMS-210EN: 2800szt/min
AMS-210E : Maksymalna prędkość szycia, gdy skok ściegu wynosi 4m

Skok szwy Długi

Czas maszyny
Seria 221

Zwiększona o
AMS-221E Maks. prędkość szycia

2800szt/min
maksymalnie, gdy

w porównaniu z
modele konwencjonalne

Skok ściegu: 3,5 mm lub mniej)
Czas cyklu jest 

radykalnie skrócony o
?

AMS-221PL
w porównaniu z tym

konwencjonalnego
modele.?Warunki szycia Skok 3,5 mm, 486 ściegów

AMS-221EN: 2800szt/min
AMS-221E : Maksymalna prędkość szycia, gdy skok ściegu wynosi 3.

AMS221PL
AMS221E

Skok szwy Długi

Porównanie czasu cyklu Porównanie skoku ściegu i prędkości szycia

Maks. prędkość szycia Maszyna osiąga najwyższą prędkość szycia 2800sti/min dla maszyny 
cyklicznej sterowanej komputerowo.

Natychmiastowy
przyśpieszenie

Maksymalną prędkość szycia osiąga 2 ścieg od początku szycia.

Natychmiastowy
zmniejszenie prędkości

Chwilowe zwalnianie: Maszyna pracuje z maksymalną prędkością szycia tuż 
przed zakończeniem szycia i natychmiast zwalnia.

Zastosowano mechanizm przycinania nici sterowany silnikiem krokowym, aby 
bezbłędnie wykonywać szybkie przycinanie nici.Przycinanie nici
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Niezwykły stopień oszczędności energii został 
osiągnięty dzięki zastosowaniu systemu 
sterowania enkoderem.
Maszyna do szycia została zaprojektowana 
z dodatkową troską o środowisko.

Energia-
oszczędność

Pobór mocy jest znacznie 
zmniejszony.

Seria AMS to ekonomiczny model, który został zaprojektowany w celu 
zmniejszenia zużycia energii.
AMS-210EN to ekonomiczny model, który został zaprojektowany w 
celu zmniejszenia zużycia energii. W maszynie do szycia zastosowano 
system bezpośredniego napędu za pomocą kompaktowego 
serwomotoru prądu przemiennego, który doskonale przenosi energię 
do napędzania wału głównego, oraz zastosowano system sterowania 
enkoderem, który napędza silnik krokowy z minimalną mocą zgodnie z 
grubość materiału i długość ściegu do sterowania mechanizmem 
napędowym XY. Zużycie energii nowej serii AMS jest zmniejszone o 
30% w porównaniu z konwencjonalnym AMS-210E firmy JUKI lub o 
45% w porównaniu z konwencjonalnym AMS-221E.

Pobór energii W (wat)

AMS-210E

Pobór mocy
radykalnie zmniejszona oAMS-210PL ?

w porównaniu z tym
konwencjonalnego

modele.
?Warunek szycia skok 4mm, 200 ściegów, czas czuwania wyłączony

5 sekund, stopka jest podnoszona raz 
AMS-210EN : 2800sti/min
AMS-210E : Maksymalna prędkość szycia, gdy skok ściegu wynosi 4 mm.

W (wat)

AMS-221E

Pobór mocy
radykalnie zmniejszona oAMS-221PL ?

w porównaniu z tym
konwencjonalnego

modele.
ja z

5 sekund, stopka jest podnoszona raz 
AMS-221EN : 2800 sti/min
AMS-221E : Maksymalna prędkość szycia, gdy skok ściegu wynosi 3,5 mm.

Porównanie zużycia energii
"sti/min” oznacza „ściegi na minutę”.

AMS-210EN i AMS-221EN to produkt przyjazny dla środowiska, spełniający 
kryteria certyfikacji JUKI ECO PRODUCTS.PRODUKTY EKOLOGICZNE JUKI

AMS-210PL
●Ta maszyna do szycia zmniejsza zużycie energii o 30% w porównaniu z konwencjonalnymi modelami.
●Maszyna do szycia spełnia wymagania określone w „Wytycznych dotyczących zielonych zamówień Grupy JUKI*”. 

I z pewnością jest zgodny z dyrektywą RoHS*.
●W porównaniu z konwencjonalnym modelem, AMS-210EN redukuje hałas o 3dB i wibracje o 1dB.

AMS-221PL
●Ta maszyna do szycia zmniejsza zużycie energii o 45% w porównaniu z konwencjonalnymi modelami.
●Maszyna do szycia spełnia wymagania określone w „Wytycznych dotyczących zielonych zamówień Grupy JUKI*”. 

I z pewnością jest zgodny z dyrektywą RoHS*.
●W porównaniu z modelem konwencjonalnym, AMS-221EN redukuje hałas o 1 dB, a wibracje o 0,6 dB.

Szczegółowe informacje na temat PRODUKTÓW EKO JUKI można znaleźć na stronie: http://www.juki.co.jp/eco_e/index.html

?Dyrektywa RoHS to dyrektywa UE ograniczająca stosowanie 6 niebezpiecznych substancji (ołowiu, sześciowartościowego chromu, rtęci, kadmu, PBB i PBDE) w sprzęcie elektrycznym i elektronicznym.
Wytyczne dotyczące zielonych zamówień firmy JUKI to dobrowolnie ustalone kryteria eliminacji nie tylko wymienionych sześciu substancji, ale także innych, które również mają negatywny wpływ na środowisko.
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Jakość Aby uzyskać piękne szwy, dodano 
nowe funkcje.

Poprawa jakości szwów Rama do karmienia

Położenie posuwu można sprawdzić 
podczas szycia za pomocą silnika 
krokowego napędu XY sterowanego 
enkoderem. To znacznie poprawia 
dokładność paszy. W rezultacie 
deformacja wzoru szycia, która może 
wystąpić podczas szycia z dużą 
prędkością lub szycia materiału o 
dużej gramaturze, jest znacznie 
zmniejszona.

◎Dwa różne rodzaje ramek do karmienia
Rama do karmienia występuje w dwóch różnych typach; 
monolityczna rama podająca i oddzielnie napędzana rama 
podająca. Oddzielnie napędzana rama podająca 
umożliwia łatwe umieszczanie materiału do szycia na 
maszynie, ponieważ jej prawa i lewa część ramy mogą być 
obsługiwane oddzielnie. Zarówno wysokość podnoszenia, 
jak i prędkość wznoszenia/opuszczania ramy podającej 
można regulować w różny sposób dla prawej i lewej części 
ramy.

Półsucha głowa

Rama (zespół igielnicy i podciągacz nici) jest smarowana smarem, a hak jest zasilany 
niewielką ilością oleju ze zbiornika oleju. Zaawansowana sucha technologia JUKI, 
stosowana w wielu modelach naszych maszyn do szycia, chroni Twoje produkty przed 
zabrudzeniem olejem.

★Zdjęcie przedstawia maszynę do szycia z osobno napędzaną 
ramą podającą.
Oddzielnie napędzaną ramę podającą można wybrać tylko dla 
AMS-210EN/L1306 i AMS-221EN/L2516.

◎Rama podająca z podwójnym skokiemKonwencjonalna seria AMS Seria AMS-EN
Zbiornik górny Ramę podającą można opuścić w dwóch krokach. Jest 

bardzo wygodny do precyzyjnego pozycjonowania 
materiału na maszynie do szycia. Wysokość zatrzymania 
ramy podającej można łatwo ustawić według potrzeb.

Rama
(suchy)

Hak
ilość minut

smarowanieDolny zbiornik ( ) Zbiornik oleju

Schemat smarowania/obiegu Schemat smarowania

Programowalny docisk pośredni
★Rama podająca z podwójnym skokiem jest dostarczana jako standard 

dla wszystkich modeli serii AMS-210EN i AMS-221EN/L.
Aby wspomóc szycie wielowarstwowych części materiałów, dolną wysokość martwego punktu 
dociskacza pośredniego można zmieniać bezstopniowo podczas szycia (standard: 0~3,5 mm; 
maksymalnie: 0~7,0 mm). Dociskacz pośredni będzie teraz w stanie bezbłędnie docisnąć 
materiał, zapobiegając w ten sposób problemom z szyciem, takim jak przeskakiwanie ściegu i 
zrywanie nici. Ponadto zapobiega się skazom na wyrobie do szycia, utrzymując odpowiednią 
wysokość pośrednią w zależności od grubości materiału. (Pośredni skok dociskacza można 
regulować w zakresie od 0 do 10 mm.)

Aktywne napięcie

Sprawdzone na rynku aktywne naprężenie zostało 
wprowadzone do regulatora naprężenia nici 
igłowej. Przy aktywnym naprężeniu możliwe są 
precyzyjne zmiany naprężenia nitki igłowej 
podczas szycia. Naprężenie nitki igłowej można 
zatem ustawić w zależności od grubości materiału 
i skorygować zgodnie z kierunkiem szycia ścieg po 
ściegu za pomocą panelu operacyjnego. Ponieważ 
naprężenie nici igłowej jest powtarzalne, co 
pozwala na obsługę szerszego zakresu warunków 
szycia, można skrócić czas potrzebny na zmianę 
konfiguracji po zmianie procesu.

Konwencjonalna prasa pośrednia (seria AMS-D)

Wysokość docisku pośredniego jest stała.

Nowy programowalny
docisk pośredni

Dociskacz pośredni podnosi się i opuszcza w zależności od 
grubości materiału.

5



Maszyna obsługuje szerszą gamę materiałów i 
różne specyfikacje szycia.
Maszyna może być używana do szycia dowolnych wzorów, szycia części, 
szycia wzmacniającego itp.
Przykładowe zastosowania obejmują mocowanie metek, emblematów i 
etykiet imiennych, mocowanie rzepów, ryglowanie w różnych kształtach, 
ryglowanie specjalne.

AMS-210EN-HS1306 Szycie emblematów AMS-221EN-HS2516 sczepianie kształtu czubka sczepianie kształtu ćwiartki

Podciągacz nici typu suwakowego

AMS-210EN-HL1306/7300
Maszyna z podciągaczem nici typu suwakowego jest przeznaczona do 
ulepszonego szycia z dużym naprężeniem nici. Unikalny aktywny mechanizm 
naciągu JUKI, który został przeprojektowany specjalnie do materiałów o dużej 
gramaturze, a także przesuwana dźwignia podnoszenia nici, która jest 
odpowiednia do szycia materiałów o dużej gramaturze, zwiększają 
maksymalne naprężenie o50% więcejw porównaniu do standardowych 
modeli maszyn serii JUKI AMS. Nowy model poprawia jakość szwów 
(naprężenie nici) przy szyciu pasów bezpieczeństwa i ogólnie ciężkich 
materiałów, takich jak pasy do kontenerów i torby.

Przykładowe zastosowanie: Wzmocnienie szwów pasów bezpieczeństwa

?Rama do karmienia jest przedmiotem zamówienia specjalnego.

Nazwa modelu AMS-210EN-HL1306 / 7300

X: 130mm×Y: 60mm

Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

DP×17 #25 (maks. #26)

# 2#8 (nylon, tetron)

Zgodnie ze standardowym modelem

Maks. prędkość szycia

Podciąganie nici

2000szt/min(gdy długość ściegu wynosi 4,5 mm lub mniej)

Obszar szycia Podciągacz nici suwakowy (sucha rama)

Typ ramki do karmienia Aktywne naprężenie w przypadku materiałów o 
dużej masie naprężenie zwiększone o 50% w 
porównaniu z modelem standardowym )Naprężenie nici igłowej

Igła (
Wątek Hak

Wycieraczka

Przycinanie nici

Hak wahadłowy o podwójnej pojemności

Typ wycierania bocznego

Napęd silnika krokowego

Wymiary/waga

"sti/min” oznacza „ściegi na minutę”.
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Panel operatorski wyposażony w funkcje 
programowalne IP-420 (dostarczany w standardzie)

Duży, ciekłokrystaliczny panel dotykowy, który został 
opracowany w celu zapewnienia łatwości obsługi, 
znacznie zwiększa wydajność pracy edycyjnej.

Panel dotykowy IP-420 oferuje sprawdzoną na rynku łatwość obsługi. Posiada szeroki ekran i 
programowalne funkcje. Dane można wprowadzać/edytować podczas wizualnego sprawdzania 
ruchu igły.
Kolorowy wyświetlacz LCD wyświetla na pierwszy rzut oka dane szycia, takie jak kształt ściegu, naprężenie 
nitki igłowej, współczynnik powiększenia/zmniejszenia, prędkość szycia i liczba ściegów. IP-420 jest 
standardowo dostarczany z 14 różnymi językami wyświetlania.

◎Funkcja dostosowywania blokady klawiatury

Stan blokady klawiatury można ustawić według potrzeb. Dzięki temu możliwe jest ukrycie elementów, które nie powinny być 

obsługiwane przez operatorów.

◎Uproszczony tryb pracy
Uproszczenie elementów ustawień i przechodzenia między ekranami IP-420 zwiększa łatwość obsługi i pomaga 
zmniejszyć zmęczenie operatora.

Pojemność pamięci głównego korpusu maszyny do 
szycia została znacznie zwiększona. Teraz główny 
korpus maszyny do szycia z obsługą USB wykorzystuje 
wiele różnych mediów.

Dane szycia utworzone za pomocą IP-420 mogą być przechowywane w 
pamięci korpusu maszyny do szycia. Pojemność pamięci to maksymalnie 
500 000 ściegów i 999 wzorów (maks. 50 000 ściegów na wzór). Oprócz 
karty CompactFlash 33, główny korpus maszyny do szycia jest 
standardowo wyposażony w złącze USB. Teraz dane mogą być 
wprowadzane/wyprowadzane do/z różnych nośników (FD (dyskietki), SM 
(SmartMedia), CF (CompactFlash), SD (Secure Digital Card) itp.) za pomocą 
pamięci USB i czytnik kart. Maksymalna liczba ściegów, które można 
zapisać w pamięci dla każdego nośnika, wynosi około 50 000 000.

mini SMSD SD CF SM

Czytnik kart USB

■OPCJA
●Oprogramowanie do programowania maszyn do szycia sterowanych komputerowo

PM-1Wer.3

W oprogramowaniu do programowania 
PM-1 kształt danych szycia można 
sprawdzić dokładniej w porównaniu z 
IP-420
Dzięki oprogramowaniu do programowania 
PM-1, częste ściegi próbne mogą być 
wykonywane bezpośrednio w powtórzeniach 
podczas edycji skomplikowanych i drobnych 
danych, umożliwiając w ten sposób operatorowi 
tworzenie żądanego wzoru szycia bez stresu 
podczas pracy edycyjnej.

★Kompatybilny z Windows Vista
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●Urządzenie/Części

◎AMS-210ENSeria
Opis Nr części Funkcja

Model najlepiej nadaje się do szycia na okrągło, do mocowania małych naszywek, 
takich jak metki i emblematy.
★Dla typu S (ramka podająca z napędem silnikowym) wymagany jest zestaw pneumatyczny 

AMS-210EN.

Pneumatyczne odwrócone urządzenie zaciskowe 40092951?

Nadmuchuje powietrze na igłę, aby zapobiec zerwaniu nici z powodu ciepła.
★Dla typu S (ramka podająca z napędem silnikowym) wymagany jest zestaw pneumatyczny 

AMS-210EN.
(Aby użyć wycieraczki bocznej, należy zamówić część o numerze 40035692.)

40092717
(40035692)Chłodnica igły asm.

Zestaw pneumatyczny jest wymagany, gdy typ S (ramka podająca napędzana silnikiem) wykorzystuje 
pneumatyczne odwrócone urządzenie zaciskowe i chłodnicę igły.Zestaw pneumatyczny AMS-210EN 40089848

Wycieraczka boczna

Kabel przekaźnika asm. do wycieraczki bocznej

40035867

B4150210DA0
Dostępny jest również typ wycierania bocznego w zależności od produktów do szycia lub 
warunków szycia.

Zacisk jednodotykowy
Wyłącznie w monolitycznej ramie podającej 40089692

Ramę podającą i płytę podającą można szybko wymienić bez użycia narzędzi.

Zacisk jednodotykowy
Wyłącznie w osobno napędzanej ramie podającej 40089695

Uchwyt kasety asm.

Podstawa mocująca uchwyt kasety asm.

B2953210DA0?

B2594210DA0?

Kolejny materiał do zszycia można umieścić pomiędzy górną i dolną płytą 
uchwytu kasety, podczas gdy maszyna jest jeszcze zajęta szyciem aktualnie 
ustawionego materiału.

Możliwe jest wykonywanie ruchów w górę iw dół tak samo jak w przypadku pedału ręcznego.
★Niedostępne dla głowicy maszyny typu S.Mechaniczna jednostka zaworowa 40042352

Aby zapobiec wszelkim wypadkom, które mogą być spowodowane, gdy ramka 
podająca nie pasuje do programu, program, który pasuje do ramki podającej, może 
być wywołany przez odczytanie kodu kreskowego.

Czytnik kodów kreskowych 40089238

Transformator do jednofazowego zasilacza 
wysokiego napięcia

Transformator jest wymagany, gdy maszyna do szycia jest używana w obszarze 
wysokiego napięcia (380 V/400 V/415 V).40005422

?Ekskluzywna część do szycia o kodzie obszaru 1306 (X:1306mm-Y:60mm)

Na specjalne zamówienie dostępne są części do innych obszarów niż powyższe.

◎AMS-221PLSeria
Opis Nr części Funkcja

Wycieraczka boczna

Kabel przekaźnika asm. do wycieraczki bocznej

40035867

40036668
Dostępny jest również typ wycierania bocznego w zależności od produktów do szycia lub 
warunków szycia.

40092717
(40035692)

Nadmuchuje powietrze na igłę, aby zapobiec zerwaniu nici z powodu ciepła. 
(Aby użyć wycieraczki bocznej, należy zamówić część o numerze 40035692.)Chłodnica igły asm.

Uchwyt kasety asm. za 2516

Podstawa mocująca uchwyt kasety asm. za 2516

Uchwyt kasety asm. za 3020

Podstawa mocująca uchwyt kasety asm. za 3020

B25822210A0

40052328

40053777

40053782

Kolejny materiał do zszycia można umieścić pomiędzy górną i dolną płytą 
uchwytu kasety, podczas gdy maszyna jest jeszcze zajęta szyciem aktualnie 
ustawionego materiału.

Ramę podającą i płytę podającą można szybko wymienić bez użycia narzędzi.

Zacisk jednodotykowy został specjalnie zaprojektowany dla numeru kierunkowego 
2516.

Zacisk jednodotykowy 40052330

Aby zapobiec wszelkim wypadkom, które mogą być spowodowane, gdy ramka 
podająca nie pasuje do programu, program, który pasuje do ramki podającej, może 
być wywołany przez odczytanie kodu kreskowego.

Czytnik kodów kreskowych 40089238

Transformator do jednofazowego zasilacza 
wysokiego napięcia

Transformator jest wymagany, gdy maszyna do szycia jest używana w obszarze 
wysokiego napięcia (380 V/400 V/415 V).40005422

Uchwyt na kasetę Zacisk jednodotykowy Czytnik kodów kreskowych
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●Igła/prowadnica otworu igły/pośredni dociskacz odpowiadający odpowiedniej tabeli

Igła Prowadnica otworu igły Dociskacz pośredni
Podanie

Numer Nr części Średnica otworu igły Nr części Wymiary (φA×B×Ｈ×)

Dzianina i dzianina (opcja) # 09#11 B242621000C φ1.6 B1601210D0E (opcja) φ1.6×φ2.6×5,7×37,0

Lekki do średniego (typ S) # 11#14?1 B242621000A φ1.6 40023632 (standard) φ2.2×φ3.6×5,7×38,5

Średni do ciężkiego (typ H) # 14#18?2 B242621000B φ2.0 B1601210D0FA (opcja) φ2.2×φ3.6×8,7×41,5

Ciężki (opcja) B242621000D φ2.4 B1601210D0BA (opcja)
φ2.7×φ4.1×5,7×38,5Ciężkie

(podciągacz nitki suwakowej: standard) B242621000F φ3,0 14433601
# 18#25

Bardzo ciężka (opcja) B242621000G φ3.0 (z pogłębiaczem) ?
B1601210D0CA φ3,5×φ5,5×5,7×38,5

Do zapobiegania przeskakiwaniu ściegów 
na materiałach o dużej gramaturze (opcja) B242621000H φ3.0 (z mimośrodem?

Typ S: Numery gwintów pasujących #80#20 ?1 
Igła wyposażona w standardzie (DP×5 #14)

Typ H: pasujące numery gwintów #50#2 ?2 Igła 
wyposażona w standardzie (DP×17 #18)

LA

H

B

Dociskacz pośredni

■SPECYFIKACJA
◎Specyfikacja wspólna dla wszystkich modeli
(Maszyna z podciągaczem nici typu suwakowego AMS-210EN-HL1306/7300 jest wyłączona.)

Maks. prędkość szycia 2800szt/min?

Długość ściegu 0,1〜12,7 mm (skok 0,05 mm)?

Skok igielnicy 41,2 mm

Podnoszenie/skok docisku pośredniego Wysokość podnoszenia: 20 mm / Skok: Standard 4 mm (0〜10mm?

Zmienna dolna pozycja docisku pośredniego Standardowy 0〜3,5 mm (maks. 0〜7,0 mm?

Naprężenie nici igłowej Aktywny naciąg (elektroniczny mechanizm kontroli naciągu nici)

Hak Hak wahadłowy o podwójnej pojemności

Pamięć ciała głównego: Max. 500 000 ściegów, 999 wzorów (maks. 50 000 ściegów / wzór)
Przechowywanie danych wzoru w pamięci

Media zewnętrzne: Max. 50 000 000 ściegów, 999 wzorów (maks. 50 000 ściegów / wzór)

1〜400%?Krok 0,1%? , Powiększenie/zmniejszenie wzoru można wykonać poprzez zwiększenie/
zmniejszenie długości ściegu lub liczby ściegówObiekt powiększający/zmniejszający

Nić bębenkowa / Licznik produktów System góra/dół (0〜9999)

Smarowanie Sekcja półsucha / hakowa: smarowanie minutowe (system zbiornikowy)

Smar JUKI New Defrix Oil nr 2 (odpowiednik ISO VG32)

Silnik maszyny do szycia Serwomotor AC 550W (system z napędem bezpośrednim)

Zapotrzebowanie na moc / Pobór mocy Jednofazowe, 3-fazowe 200〜240V/450VA

?Długość ściegu wynosi 4 mm lub mniej dla AMS-210EN i 3,5 mm lub mniej dla 
AMS-221EN. "sti/min” oznacza „ściegi na minutę”.

★W przypadku CompactFlash™ używaj oryginalnych produktów JUKI.
★ "CompactFlash™”jest zastrzeżonym znakiem towarowym firmy SanDisk Corporation, USA
★Microsoft Windows jest znakiem towarowym firmy Microsoft Corporation, USA, zarejestrowanym w USA i innych krajach.
★Inne nazwy firm i nazwy produktów/nazwy marek są znakami towarowymi lub zastrzeżonymi znakami towarowymi odpowiednich firm.
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◎AMS-210ENSeria
Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-210PL-SS1306 AMS-210PL-HS1306

X:130mm×Y:60mm

AMS-210PL-SL1306 AMS-210PL-HL1306

Monolityczna rama do karmienia

Rama podająca z napędem silnikowym (wysokość podnoszenia: 25 mm)

Lekki do średniego Od średniej do ciężkiej

DP×5(#14) DP×17(#18)

# 80#30 # 50#2

Oddzielnie napędzana rama podająca

Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

Lekki do średniego Od średniej do ciężkiej

Typ ramki do karmienia

Podanie

Igła

Wątek

Sprężone powietrze / Zużycie powietrza

Wymiary/waga

DP×5(#14)

# 80#30

0,35〜0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dm3/min(ANR)

DP×17(#18)

# 50#2

—

1200 mm (szer.)×710mm(D)×1200 mm (wys.) (podstawa do gwintu nie jest dołączona), głowica maszyny: 69 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-210EN-SS1510 AMS-210PL-HS1510

X:150mm×Y:100mm

Monolityczna rama do karmienia

Rama podająca z napędem silnikowym (wysokość podnoszenia: 25 mm)

Lekki do średniego Od średniej do ciężkiej

DP×5(#14) DP×17(#18)

# 80#30 # 50#2

AMS-210PL-SL1510 AMS-210PL-HL1510

Typ ramki do karmienia
Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

Lekki do średniego Od średniej do ciężkiejPodanie

Igła

Wątek

Sprężone powietrze / Zużycie powietrza

Wymiary/waga

DP×5(#14)

# 80#30

0,35〜0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dm3/min(ANR)

1200 mm (szer.)×770mm(D)×1200 mm (wys.) (stojak do gwintu nie jest dołączony), głowica maszyny: 73 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

DP×17(#18)

# 50#2

—

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-210PL-SL2210 AMS-210PL-HL2210

X:220mm×Y:100mm

Monolityczna rama do karmienia

Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

Lekki do średniego

DP×5(#14)

# 80#30

Typ ramki do karmienia

Podanie

Igła

Wątek

Sprężone powietrze / Zużycie powietrza

Wymiary/waga

Od średniej do ciężkiej

DP×17(#18)

# 50#2

0,35〜0,4?max. 0,55? MPa / 1,8dm3/min(ANR)

1200 mm (szer.)×770mm(D)×1200 mm (wys.) (podstawka do gwintu nie jest dołączona), głowica maszyny: 77 kg, skrzynka sterownicza: 16,5 kg

◎AMS-221PLSeria

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-221PL-SS2516 AMS-221PL-HS2516

X:250mm×Y:160mm

AMS-221PL-SL2516 AMS-221PL-HL2516

Monolityczna rama do karmienia

Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

Od średniej do ciężkiej Lekki do średniego

DP×17(#18) DP×5(#14)

# 50#2 # 80#20

0,5〜0,55 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dm3/min(ANR)

1200 mm (szer.)×1000 mm (D)×1200mm(H) (podstawka do gwintu nie jest dołączona), 197kg

Oddzielnie napędzana rama podająca
Typ ramki do karmienia

Podanie

Igła

Wątek

Sprężone powietrze / Zużycie powietrza

Wymiary/waga

Lekki do średniego

DP×5(#14)

# 80#20

Od średniej do ciężkiej

DP×17(#18)

# 50#2

Nazwa modelu

Obszar szycia

AMS-221PL-HS3020

X:300mm×Y:200mm

Monolityczna rama do karmienia

Pneumatyczna rama podająca (wysokość podnoszenia: 30mm)

Od średniej do ciężkiej

DP×17(#18)

# 50#2

0,35〜0,4 (maks. 0,55) MPa, 1,8 dm3/min(ANR)

1200 mm (szer.)×1000 mm (D)×1200mm(H) (podstawka do gwintu nie jest dołączona), 207kg

Typ ramki do karmienia

Podanie

Igła

Wątek

Sprężone powietrze / Zużycie powietrza

Wymiary/waga
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■KIEDY SKŁADASZ ZAMÓWIENIA
Przy składaniu zamówień należy pamiętać, aby nazwa modelu była wpisana w następujący sposób:

◎AMS-210ENSeria

Głowica maszyny Podanie Kod Obszar szycia Kod Podklasa Kod

Lekki do średniego S X:130mm - Y:60mm 1306 Standard 5000

Od średniej do ciężkiej H X:150mm - Y:100mm 1510 Podklasa 5001〜

X:220mm - Y:100mm 2210

AM S 2 1 0 PL□□□□□□SZ□□□□□
Typ ramki do karmienia Kod Obowiązujący model Przełącznik nożny Kod

Rama podająca z napędem silnikowym S AMS-210EN 1306?1510 PK 2-pedał (PK78) C

Pneumatyczna rama podająca L AMS-210EN 1306*?1510?2210 PK 3-pedałowy (PK47) D
?Dla głowicy maszyny o kodzie terenowym 1306 przewidziana jest oddzielnie napędzana rama podająca. ★Typ ramki do karmienia

„C” (PK78) należy wybrać dla typu ramy podającej z 
ramą podającą z napędem silnikowym (S).
„D” (PK47) należy wybrać dla typu ramy podającej z 
pneumatyczną ramą podającą (L).

Skrzynka kontrolna Stojak na stół

MC 5 8 7□ IP 4 2 0 F J TAM□
Zasilacz Kod

Typ ramki do karmienia Kod
3-fazowy 200〜240V mi

Zacisk roboczy napędzany silnikiem 1
200〜240V K

Pneumatyczny zacisk roboczy 2
Jednofazowy 200〜240V (dla CE) N

200〜240V (dla Chin) U

◎AMS-221PLSeria

Głowica maszyny

Podanie Kod Obowiązujący model Obszar szycia Kod Podklasa Kod

Lekki do średniego S AMS-221EN 2516 X:250mm - Y:160mm 2516 Standard 5000

Od średniej do ciężkiej H AMS-221EN 2516?3020 X:300mm - Y:200mm 3020 Podklasa 5001〜

AM S 2 2 1 PL□□□□□□SZ□□□□□S□

Typ ramki do karmienia Kod Obowiązujący model Zasilacz Kod Przełącznik nożny Kod

Monolityczny
rama do karmienia

3-fazowy 200〜240V D PK 3-pedałowy (PK47) D
S AMS-221EN 2516?3020

200〜240V K Jednostka 2-pedałowa PK

(z mechanicznym pedałem zaworu)Pneumatyczna rama podająca Jednofazowy F
Napędzane osobno
rama do karmienia

200〜240V (dla CE) N
L AMS-221EN 2516

●Aby zamówić, skontaktuj się z najbliższym dystrybutorem JUKI.

2-11-1, TSURUMAKI, TAMA-SHI, 
TOKIO 206-8551, JAPONIA
TELEFON : (81) 42-357-2254 
FAKS : (81) 42-357-2274 
http://www.juki.comJEDNOSTKA BIZNESOWA MASZYN SZYJĄCYCH

- Specyfikacje i wygląd mogą ulec zmianie bez wcześniejszego powiadomienia w celu wprowadzenia ulepszeń.

- Przeczytaj instrukcję obsługi przed uruchomieniem maszyny, aby zapewnić bezpieczeństwo.
- Ten katalog jest drukowany przy użyciu przyjaznego dla środowiska atramentu sojowego na papierze makulaturowym.

SIERPIEŃ, 2011 Wydrukowano w Japonii(C)


