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Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wszystkich modeli i podklas wymienionych w
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rozdziale ,Dane techniczne”.

Instrukcje regulacji maszyn mozna pobra¢ bezptatnie z adresu

internetowego
www.pfaff-industrial.com/pfaff/de/service/downloads
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Jako alternatywe do pobrania z Internetu, instrukcje regulacji mozna réwniez zamoéwic
w formie ksigzkowej pod nr art.296-12-18 994/002.

Przedruk, kopiowanie lub ttumaczenie instrukcji obstugi PFAFF, w catosci lub w czesci, jest
dozwolone tylko za naszym uprzednim upowaznieniem i pisemnym odniesieniem do zrddta.
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Bezpieczeristwo

10,01

1.02

Bezpieczenstwo

Przepisy prawne

Maszyna ta jest skonstruowana zgodnie z europejskimi przepisami wskazanymi w
zgodnosci i deklaracjach producenta.

Oprocz niniejszej instrukcji obstugi nalezy réwniez przestrzega¢ wszystkich ogélnie przyjetych, ustawowych i innych
wymogéw prawnych, w tym obowigzujacych w kraju uzytkownika, oraz obowigzujacych przepiséw dotyczacych
kontroli zanieczyszczen!

Nalezy bezwzglednie przestrzegac obowigzujacych przepiséw regionalnego zaktadu ubezpieczen

spotecznych z tytutu wypadkéw przy pracy lub innych organéw nadzoru!

Ogolne uwagi dotyczgce bezpieczenstwa

- Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez odpowiednio przeszkolonych operatoréw i tylko wtedy, gdy

instrukcja obstugi zostata w petni przeczytana i zrozumiana!

- Wszystkie uwagi dotyczace bezpieczenstwa oraz instrukcje obstugi producenta silnika nalezy

przeczyta¢ przed uruchomieniem maszyny!
- Nalezy przestrzegac¢ wszystkich wskazéwek na maszynie dotyczacych zagrozen i bezpieczenstwa!

- Maszyna musi by¢ uzywana zgodnie z przeznaczeniem i nie moze by¢ obstugiwana bez urzadzen
zabezpieczajacych; nalezy przestrzega¢ wszystkich przepisdw dotyczgcych bezpieczenstwa.

- W przypadku wymiany zestawow czesci (np. igty, stopki, ptytki Sciegowej, transportera lub
szpulki), podczas nawlekania, pozostawienia miejsca pracy bez nadzoru oraz podczas prac
konserwacyjnych nalezy odtgczy¢ maszyne od zasilania poprzez wytaczenie wigcznika/
wytgcznik lub wyjecie wtyczki z sieci!

- Codzienne prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio przeszkolone osoby!

- Naprawy i specjalne prace konserwacyjne mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel

techniczny lub osoby z odpowiednim przeszkoleniem!

- Podczas konserwacji lub naprawy uktadu pneumatycznego maszyna musi by¢ odtgczona od zasilania
sprezonym powietrzem! Jedynym wyjatkiem jest sytuacja, gdy regulacje lub kontrole dziatania sg

przeprowadzane przez odpowiednio przeszkolony personel techniczny!

- Prace przy sprzecie elektrycznym moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel

techniczny!

- Prace przy czesciach lub sprzecie podtgczonym do Zrédta zasilania sg zabronione!
Jedyne wyjatki od tego okresla regulaminEN 50110.

- Przerdbke lub modyfikacje maszyny nalezy przeprowadzac wytgcznie z zachowaniem

odpowiednich przepiséw bezpieczenstwa! Haftung.

- Do napraw wolno uzywac tylko cze$ci zamiennych, ktére zostaty przez nas zatwierdzone! Zwracamy
szczegdlng uwage na to, ze nie dostarczone przez nas czesci zamienne i akcesoria nie zostaly przez nas
poddane badaniom ani dopuszczeniom. Montaz i/lub uzycie takich cze$ci moze spowodowac negatywne
zmiany w charakterystyce konstrukcyjnej maszyny. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci za szkody

spowodowane uzyciem nieoryginalnych czesci.

PFAFF.....



Bezpieczeristwo

1.03

1.04

Symbole bezpieczeristwa

Niebezpieczeristwo!

Specjalne punkty do obserwagji.

é Niebezpieczenstwo obrazen personelu obstugi lub personelu technicznego!

Ostroznos¢

Nie uzywac bez ostony palcéw i urzadzen zabezpieczajgcych.

!

W
b

Przed nawlekaniem, wymiang szpulki i igly, czyszczeniem itp.

wytgczy¢ gtowny wytgcznik.

Wazne uwagi dla uzytkownika

- Niniejsza instrukcja obstugi nalezy do wyposazenia maszyny i musi by¢ zawsze dostepna dla
personelu obstugujacego.

- Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przeczyta¢ przed uruchomieniem maszyny po raz pierwszy.

- Personel obstugujacy i techniczny musi by¢ poinstruowany o zabezpieczeniach maszyny i
bezpiecznych metodach pracy.

- Obowigzkiem uzytkownika jest eksploatacja maszyny tylko w idealnym stanie technicznym.

- Uzytkownik musi upewnic sie, ze zadne z urzadzen zabezpieczajgcych nie zostato usuniete ani wytaczone z

pracy.

- Uzytkownik musi dopilnowa¢, aby przy maszynie obstugiwaty i pracowaty wytgcznie osoby upowaznione.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie z agencjg PFAFF.

®
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Bezpieczeristwo

10,05

10,05.01

10,05.02

Uwagi dla personelu operacyjnego i technicznego

Personel operacyjny

Obstuga to osoby odpowiedzialne za ustawienie, obstuge i czyszczenie maszyny oraz
usuwanie wszelkich zaktdcen w obszarze szycia.

Personel obstugujacy jest zobowigzany do przestrzegania nastepujgcych punktéw i musi:

- nalezy zawsze przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukgji obstugi!
- unika¢ stosowania jakichkolwiek metod pracy, ktére niekorzystnie wptywajg na bezpieczefistwo maszyny!
- unikaj noszenia luZznej odziezy lub bizuterii, takiej jak naszyjniki lub pierscionki!

- upewnij sie réwniez, ze w poblizu niebezpiecznej strefy maszyny moga przebywac tylko upowaznione

osoby!

- natychmiast zgtaszaj uzytkownikowi wszelkie zmiany w maszynie, ktére moga mie¢ wptyw na jej bezpieczenstwo!

Personel techniczny

Kadre techniczng stanowig osoby przeszkolone w zakresie elektrotechniki, elektroniki,
pneumatyki i budowy maszyn. Odpowiadajg za smarowanie, serwisowanie, naprawe i
regulacje maszyny.

Personel techniczny jest zobowigzany do przestrzegania nastepujacych punktéw i musi:

- nalezy zawsze przestrzegac wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa zawartych w niniejszej instrukgji obstugi!

- przed przystgpieniem do prac nastawczych i naprawczych wytgczy¢ wigcznik/wytgcznik i upewnic sig, ze

nie mozna go przypadkowo ponownie wigczyc!

- nigdy nie pracuj na czesciach lub sprzecie nadal podtagczonym do zasilania! Wyjatki od tego sa

dopuszczalne tylko zgodnie z przepisamiEN 50110;

- odtgczy¢ maszyne od zasilania sprezonym powietrzem podczas wykonywania prac konserwacyjnych

lub naprawczych na urzadzeniach pneumatycznych!
- Wyjatki od tej zasady sg dopuszczalne tylko w przypadku kontroli dziatania;

- po wykonaniu prac konserwacyjnych lub naprawczych wymieni¢ wszystkie ostony zabezpieczajace!

PFAFF.....



Bezpieczeristwo

1 .06 Ostrzezenia o niebezpieczenstwie

Obszar roboczy o1 minmuszg by¢ wolne zaréwno przed, jak i za
maszyna, aby zapewni¢ tatwy dostep przez caty czas.

Nigdy nie wktadaj ragk do obszaru szycia podczas szycia!
Niebezpieczenstwo zranienia igtg!

Podczas ustawiania lub regulacji maszyny nie pozostawiaj zadnych przedmiotéw na stole ani w

obszarze ptytki Sciegowej! Przedmioty moga zosta¢ uwiezione lub wyrzucone z maszyny!

Rys. 1-01

Nie uzywaj maszyny bez ostony dZzwigni podnoszenia1! Niebezpieczenstwo

obrazen spowodowane ruchem dzwigni podnoszenia!l

Nie uzywaj maszyny bez ostony pasa2oraz3! Niebezpieczenstwo

obrazen przez uruchamiane paski napedowe!

Nie uzywaj maszyny bez ostony palcow4!
Niebezpieczenstwo zranienia igtg!

> > >
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Wtasciwe uzycie

Witasciwe uzycie

tenPFAFF 5483to ultraszybka maszyna do szycia tancuszkiem z posuwem kroplowym do
produkcji szwow tancuszkowych.

Maszyna przeznaczona jest do uzytku komercyjnego (przemystowego).

Jakiekolwiek uzycie tych maszyn, ktére nie zostato zatwierdzone przez producenta, bedzie
uwazane za uzytkowanie niezgodne z przeznaczeniem! Producent nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku niewtasciwego uzytkowania! Za prawidtowe
uzytkowanie uwaza sie réwniez przestrzeganie czynnosci eksploatacyjnych, regulacji, serwisu

i napraw okreslonych przez producenta!

®
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Specyfikacje

3

30,01

Specyfikacje-
PFAFF 5483-814/01; 5483 H-814/01

ROAZA] SCIBQU: .ttt caesteiesteieee et se e e eaenas 401 (8cieg tancuszkowy dwunitkowy)

System igtowy:
5483-8T4/0T ittt ettt ettt sttt seeseeeseaenenees 4463-35
BA83 H-8TA/DT .eveve ettt sttt ieetes seebestebeesbenesbeessenessenessenens 5463-35

Grubos¢ igty w 1/100 mm:
MO AL ettt —estestet ettt b e st st e st et et et e st sbesbe s teutenessesrestentens 60 do 70 Model
B ettt ettt es Seaeatetebebe et st bebe ettt ebene et et 80 do 100

Maks. dtugos¢ sciegu:

MOAEIE AT Bl ettt crtestetete et ettt ettt besbe st teseesessenee 4,5 mm Wersja
N 3 S 3,5mm
Maksymalny rozmiar gWintu (SYNTELYCZNY): ...ccueerieriruererrerieereieierteienns ceretrressesesseessessesessesessesessessesensens 40/3-

Maks. predkosci szycia:

5483-814/01T W MOAEIACH A 1 B oottt et 6000 min-
5483 H-814/01T W MOdEIACH A 1 Biueeeiieieiieeeeeeeeeeeeeecttecttecee ceveeeree et eesareesaneesanees 4800 min-1
Wymiary MaszyNy: DHIGOSC:...couiviririiieieieenestentertestees cevestestestenteteessesbestessesteseeseesessesse seeeseesessense
OKOFO. 580 MIM SZEIOKOSE: .ttt ettt teeerteeeesaeeesbeeesbeessbeesssbesesstesesnes sveeessees
okoto. WysokoSE 177 mm (Nad STOIEM): ..cuieuiriireiieierieieteeeeeeries et see et sbesbesee s

okoto. 265 mm

Szeroko$¢ wolnej przestrzeni FODOCZE]: ......ccovvveeeueiririeieirrieeeriees ettt et saenene 260 mm

WySOKOSE WOINEj Przestrzeni FODOCZE]: ....c.uviviruerieirieirierieerretriens eteienteeeeeseeiesseesseseesesseesseseesennes .130mm

Przeswit tkaniny:
S5A83-8TA/DT ettt ettt ettt rttees ceateste et e st e st e st e bt e st e st e e baestees teuteeabeesseesnaeeareeareenne 7 mm
5483 H-8T4/DT .ot ettt sttt reesre st e sstesae bt e sreessaesreeneens 9mm

Dane dotyczace hatasu:
Poziom emisji hatasu w miejscu pracy przy predkosci szycia 4800 sciegow/min: ...<.83.dB(A) -
L (Pomiar hatasu zgodnie z DIN 45 635-48-A-1, ISO 11204, ISO 3744, 1SO

Waga Netto (GHOWICA SZYJGCA): uuireererieerieieierieeererreteientes sreeeresseeesesseeeressesesseeesenes okoto. 37 kg
Waga brutto (QHOWICa SZYJGCa): ...cceverveuerireereiriiieniirieiees srereenieretreeseeseesesesesaesenens okoto. 45 kg
Dane SilNiKa: .....ooeveririeieienreeeees e Patrz instrukcja obstugi silnika
CISNIENIE FODOCZE: ... ettt et ene eanesensenens 6 bar
Zuzycie powietrza na cykl przetgCzania: ....ccceees ceeveeveeenienenesereeeeeee e ~ 0,146 litra

© Zzastrzezeniem zmian

~ syntetyczne lub inne rozmiary podobnych rodzajéw nici

10
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Specyfikacje

3.02

Modele i pomoce w pracy

MOEI Al .ottt erresie sttt s s ens Do szycia lekkich materiatow Model
Bl e s ettt ns Do szycia materiatéw Srednich

Mozliwe pomoce w pracy:

POAKIASA -900/7 1.ttt enrene seeeiesteeeresee e s et e sesseeenes Obcinacz nici Podklasa
SOT0 /et et ettt Automatyczny podnosnik nozny Podklasa
SOT T/ et ettt System ryglowania Podklasa

SOM7/ e et e et System kondensacji scieqgu Podklasa

SOTB/ T ettt ettt ettt eaeebetebeeas Ro6zne elementy sterujace
POAKIGSA -948/26 ....ccueeeien ettt ettt Podklasa $ciggacza posuwu
SO7 T/ e et ettt tebesieereetenen Sterowanie fotokomérkg

PFAFF.....
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Utylizacja maszyny

4 Utylizacja maszyny

- Za prawidtowg utylizacje maszyny odpowiada klient.

- Materiaty uzyte do maszyny to stal, aluminium, mosigdz i r6zne tworzywa
sztuczne. Wyposazenie elektryczne sktada sie z tworzyw sztucznych i miedzi.

- Maszyne nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnie obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi kontroli

zanieczyszczen; w razie potrzeby zleci¢ zlecenie specjalisty.

Nalezy uwaza¢, aby czesci zabrudzone smarami byly usuwane oddzielnie, zgodnie z lokalnie

obowigzujgcymi przepisami dotyczgcymi kontroli zanieczyszczen!

1 2 PFAF FTndusma\



Transport, pakowanie i przechowywanie

50,01

5.02

5.03

5.04

Transport, pakowanie i przechowywanie

Transport do siedziby klienta

Maszyny dostarczane sg w catosci zapakowane.

Transport wewnatrz siedziby klienta

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za transport na terenie klienta ani do innych
miejsc eksploatacji. Nalezy zapewni¢, aby maszyny byty transportowane wytgcznie w
pozycji pionowej.

Utylizacja materiatow opakowaniowych

Materiaty opakowaniowe tej maszyny to papier, tektura i wtdkno VCE. Za prawidtowg
utylizacje materiatéw opakowaniowych odpowiada klient.

Sktadowanie

Jesli maszyna nie jest uzywana, moze by¢ przechowywana bez zmian przez okres do szesciu
miesiecy, ale nalezy jg chroni¢ przed kurzem i wilgocia.
Jezeli maszyna jest przechowywana przez dtuzszy czas, poszczegélne czesci, zwtaszcza

powierzchnie czesci ruchomych, nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg, np. warstwg oleju.

FAFF.
P Industrial
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Wyjasnienie symboli

6

Wyjasnienie symboli

W niniejszej instrukgji prace do wykonania lub wazne informacje sg podkresione

symbolami. Symbole te majg nastepujgce znaczenie:

Uwaga, informacje

Czyszczenie, pielegnacja

O
1l
/g Smarowanie

Konserwacja, naprawy, regulacja, prace serwisowe

(wykonywane wytacznie przez personel techniczny)

14
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Sterownica

70,01

7.02

Sterownica

Wytacznik gtéwny

@)
1 I
~
(@)
Rys. 7-01
Pedat
0 + 1

Rys.7-02

Maszyna jest wigczana lub wytaczana poprzez

przekrecenie gtéwnego wytgcznikal.

Przy wigczonym wigczniku/wytgczniku

0 =Zatrzymanie maszyny
+ 1 =szycie do maksymalnej predkosci
-1 =Podnies¢ stopke dociskowa =
- 2 Podnieé¢ rolke $ciggacza
(w maszynach z -948/26) = Gwint
- 3 do obcinania
(na maszynach z -900/..)

®
P FA F F Industrial

15



Sterownica

7.03 Klawisze na gtowicy maszyny

- Dopéki klucz1jest wcisniety podczas szycia,
maszyna szyje w odwrotnej kolejnosci.
- Klucze2moze by¢ uzywany do ustawiania

parametrow (patrz parametr748oraz446w
instrukcji obstugi silnika).

Rys.7-03
7.04 Podnoszenie stopki
\{ ‘[_‘J: =
el
=S
@@ﬂ

ur

Rys. 7 - 04 Rys. 7 - 04a

1 6 PFAF Findusmal



Sterownica

70,05

7.06

Dzwignia zwalniajgca naprezenie nici

// - Aby zwolni¢ naprezenie nici, nacisnij dzwignie
M _— 1 ku dotowi.
Y-

Yol

DZwignia posuwu wstecznego

- Aby szy¢ Sciegi zageszczone, nacisnij dzwignie1

w doét.

%4
“/y\

PFAFF.
Industria
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Sterownica

7.07 Dzwignia regulatora posuwu

- Aby ustawi¢ dtugosc Sciegu, nacisnij
dzwignielnieco w prawo i przesuh go na

wymagang dtugos¢ Sciegu.

70,08 Panel sterowania

Opis znajduje sie w oddzielnej instrukcji obstugi silnika.

7.09 Wio$larz(-948/26)

Opis znajduje sie w oddzielnej instrukcji obstugi Sciggacza.

1 8 PFAF Fﬁndusmal



Instalacja i uruchamianie

80,01

80,01.01

Instalacja i uruchamianie

Maszyna moze by¢ montowana i uruchamiana wytacznie przez wykwalifikowany personel! Nalezy
przestrzegac wszystkich obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwal

Jesli maszyna jest dostarczona bez stotu, nalezy upewnic sie, ze rama i blat
stotu, ktérego zamierzasz uzy¢, utrzymajg ciezar maszyny i silnika. Nalezy
upewnic sie, ze konstrukcja nosna jest wystarczajgco wytrzymata, réwniez
podczas wszystkich operacji szycia.

Instalacja

Miejsce

instalacji maszyny musi by¢ wyposazone w odpowiednie przytacza pradu

elektrycznego, patrz rozdziat3 Specyfikacje.

Nalezy réwniez upewnic sie, ze powierzchnia, na ktérej stoi maszyna, jest stabilna i pozioma oraz ze

zapewnione jest wystarczajgce o$wietlenie.

O

1

Zastosowany sposdb pakowania wymaga opuszczenia blatu do transportu.
Ponizej znajduje sie opis, jak wyregulowac wysokosc blatu.

Regulacja wysokosci blatu

Rys. 8 - 01

7~

\
"y

1 =

/

8

- Poluzuj sruby1oraz2i ustaw zgdang wysokos¢ blatu

- Dokre¢ Srubyidobrze.

- Wyreguluj pozycje pedatu, aby wygodnie nim operowac i dokre¢ Srube2.

FAFF.
P Industrial
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Instalacja i uruchamianie

8.01.02 Montaz silnika P40 ED

e -
\
I

£

%
)\
I
J @\\

Rys. 8 - 02

Montaz mocowania silnika1,silnik2,wsparcie ostony pasa3i koto pasowe4jak pokazano na ryc.
8-02.

8.01.03 Napinanie paska klinowego

Zatéz pasek klinowy.

Poluzuj nakretke1i napig¢ pasek klinowy,

obracajgc mocowanie silnika2.

Dokrec¢ nakretke1l.

Rys. 8- 03

20 PFAF F?ndusma\




Instalacja i uruchamianie

8.01.04 Montaz dolnej ostony paska klinowego

)% Y

Rys. 8 - 04

- Poluzuj $ruby2i wyreguluj wspornik ostony paska1tak, aby koto pasowe silnika i pasek klinowy poruszaty sie

swobodnie.
- Dokrec sruby?2.

- Zamocuj ostone paska3ze $ruba4.

80,01.05 Montaz gérnej ostony pasa

- Wcisnij potéwki ostony paskaloraz2z ich
szczelinami za tbami Srub3oraz4.

- Dopasuj tuleje dystansowg5na Srubie6i Sruba
wiatrowa6za kilka tur.

- Upewnic sie, ze zaczep na potowie ostony
pasa2znajduje sie miedzy potowg ostony
paska1i tuleja dystansowab,zatozy¢ ostone

paska i dokreci¢ Sruby3, 4oraz6.

PFAFF..... 21



Instalacja i uruchamianie

80,01.06 Montaz synchronizatora

- Przykre¢ ogranicznik1ze Srubami2.

- Umies¢ synchronizator3na wale, aby zatrzymac1
znajduje sie w gniezdzie synchronizatora3,patrz
strzatka.

- Dokrec¢ Sruby4.

- Witdz wtyczke synchronizatora do adaptera
(patrz rozdziat8.02 Podtgczanie potgczen

wtykowych i przewodéw uziemiajgcych).

8.01.07 Montaz stojaka na kotowrotek

- Zamontuj stojak na szpule, jak pokazano na ryc.8 - 07.

- Nastepnie wtdz stojak w otwér w blacie
stotu i zabezpiecz go dostarczonymi
nakretkami.

Rys. 8 - 07

22 PFAF Findusmal



Instalacja i uruchamianie

8.02 Podtaczanie potgczen wtykowych i przewodow uziemiajgcych

®
O
O
®

W
\
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[
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\,
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>
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000000000000000000

000000000000000000

(
\

®
@t
©)

Rys. 8 - 08

- Podiacz wszystkie wtyczki zgodnie z oznaczeniami na skrzynce sterowniczej.
- Przykrec¢ przewdd uziemiajacy z gtowicy szyjacej i wytgcznika gtéwnego do punktu uziemieniaA.
- Podtacz punkt uziemieniaAdo punktu ziemiBz kablem uziemiajacym.

- Wt6z wtyczke1od przejscidwki do tuleiX 2.

- Podtacz silnik do ,Silnik"wtyczka i synchronizator do "Zewnetrzny"wtyczka.

- Przymocuj przewdd uziemiajacy do wtyczkiX1do punktu ziemiB.

PFAFF.... 23



Instalacja i uruchamianie

8.03 Uruchomienie

Przed montazem zdejmij folie
ochronng ze szkfa olejowego1!

- SprawdZ maszyne, aw szczegdlnosci jej okablowanie
elektryczne i potgczenia przewodéw pneumatycznych,
pod katem uszkodzen.

- Doktadnie wyczys¢ maszyne i naoliwij jg (patrz
rozdziat10 Pielegnacja i konserwacja).

- Zleci¢ wykwalifikowanemu personelowi sprawdzenie,
czy maszyna moze pracowac przy dostepnym napieciu

sieciowym.

Nie uzywaj maszyny, jesli wystapig

jakiekolwiek rozbieznosci.

Przed uruchomieniem maszyny zleci¢ wyspecjalizowanemu personelowi sprawdzenie,
czy parametr:799 (klasa maszyny) jest ustawiona na "1"a parametr 800 (kierunek szycia)
jest ustawiony na ,,0". W razie potrzeby zleci¢ regulacje (patrz rozdziat8.05 Podstawowe

potozenie jednostki napedowej maszyny).

A Maszyne mozna podtgczac tylko do gniazdka z uziemieniem!

- Podtacz maszyne do zrédta sprezonego powietrza. Po podtgczeniu manometr powinien
wskazywac cisnienie ok.6bar. Jesli to konieczne, ustaw ten odczyt poprawnie (patrz
rozdziat10.04, Sprawdzanie/regulacja ciSnienia powietrza)

8.04 Wigczanie/wytgczanie maszyny

- Wigcz maszyne (patrz rozdziat7.01, wigcznik/wytacznik).

24 PFAF F?ndusma\



Instalacja i uruchamianie

80,05

Pozycja podstawowa jednostki napedowej maszyny P4A0ED

- Wiacz maszyne.
- wcisnijDwukrotny klawisz TE/predkosciaby wybrac tryb wprowadzania.

- Wybierz parametr "798"naciskajgc odpowiednie +/-klucz,i wybierz poziom obstugi
C,patrz rozdziatWybor poziomu uzytkownikaw instrukcji obstugi centrali.

- Naciskajgc odpowiednie +/-kluczwybierz parametr "799" (Wybér klasy maszyny).

- Sprawdz, czy wartos¢ ,1"jest ustawiony i w razie potrzeby popraw go.

Jesli parametr musi zosta¢ zmieniony, uzyjTE/predko$éa nastepnie wytgczy¢
maszyne i ponownie jg wtgczy¢. Nastepnie ponownie wybierz poziom ustug C, jak
opisano powyzej.

- Naciskajgc odpowiednie +/-klucz,wybierz parametr "800" (wybierajgc kierunek szycia).

- Naciskajac odpowiednie +/-klucz,wybierz wartos¢ parametru w "0".

- Naciskajgc odpowiednie +/-klucz,wybierz parametr "700".

- Zszyj Scieg za pomocg pedatu.

- Obré¢ koto balansowe w kierunku szycia, az opadajgca igta znajdzie sie na poziomie gérnej
krawedzi ptytki Sciegowe;j.

- Zakoncz regulacje silnika szyjgcego, naciskajgcKlawisz TE/predkosci.

FAFF.
P Industrial
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Konfiguracja

9 Konfiguracja

Nalezy przestrzegac wszystkich instrukcji i przepiséw zawartych w niniejszej instrukgcji obstugi.

Szczegdblng uwage nalezy zwréci¢ na wszystkie przepisy bezpieczenstwal

Wszelkie prace przygotowawcze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez odpowiednio
przeszkolony personel. Podczas wszelkich prac instalacyjnych nalezy odtgczy¢ maszyne od
zasilania poprzez wytgczenie gtéwnego wytgcznika lub wyjecie wtyczki maszyny z gniazdka

elektrycznego!

90,01 Wktadanie igty Wkitadanie igty

(na maszynach jednoigtowych) (na maszynach dwuigtowych)

Wytgcz maszyne!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia maszyny!

Uzywaj wytgcznie igiet z systemu przeznaczonego dla maszyny,
patrz rozdziat3 Specyfikacje.

- Ustaw igielnice w najwyzszym punkcie.
- Poluzuj srube1lub2.
- Catkowicie wsung¢ igte w igielnice (dtugi rowek igty musi by¢ skierowany do przodu).

- Dokre¢ Srubellub2.
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Konfiguracja

9.02

Nawlekanie nici igtowej i requlowanie jej naprezenia

(na maszynach jednoigtowych)

izmw..
o S
@J\f

Wytacz maszyne!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia maszyny!

Nawlecz ni¢ igtowg, jak pokazano naRys. 9-02.

Reguluj ni¢ igty, obracajac srube radetkowana1.

PFAFF....
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Konfiguracja

9.03

Nawlekanie nici igtowej i requlowanie jej naprezenia

(na maszynach dwuigtowych)

Wytacz maszyne!
Niebezpieczehstwo obrazenh na skutek niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Nawlecz ni¢ igtowg, jak pokazano naRys. 9-03.

- Reguluj ni¢ igty, obracajgc Srube radetkowang1.

28
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Konfiguracja

9.04

Nawlekanie nici chwytacza i regulowanie jej naprezenia

(na maszynach jednoigtowych)

Rys. 9 -04a

Wytacz maszyne!
Niebezpieczenstwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Otworz pokrywe chwytacza i odchyl ptytke prowadnika nici1.

- Nawlecz ni¢ chwytacza, jak pokazano naFigi. 9-04oraz9-04ai pociggnij go pod ptytg prowadzgca2.
- Nawlekacz nici3za pomoca pesety.

- Wyreguluj gwint chwytacza obracajac $rube radetkowana4.

- Aby przeciggna¢ ni¢, zwolnij naprezenie nici (patrzRozdziat 7.05)

PFAFF....
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Konfiguracja

90,05 Nawlekanie nici chwytacza i requlowanie jej naprezenia

(na maszynach dwuigtowych)

Rys. 9 - 05a /

Wytgcz maszyne!
Niebezpieczenistwo obrazen na skutek niezamierzonego uruchomienia maszyny!

- Otworz pokrywe chwytacza i odchyl ptytke prowadnika nici1.

- Nawlecz nici chwytacza, jak pokazano naFigi. 9-050raz9-05ai pociggnij go pod ptyta prowadzaca2.
- Nawlekacz nici3oraz4za pomocg pesety.
- Wyreguluj gwint chwytacza obracajac Srube radetkowang5oraz6.

- Aby przeciggna¢ ni¢, zwolnij naprezenie nici (patrzRozdziat 7.05)
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Opieka i utrzymanie

10

100,01

10.02

Q\

Opieka i utrzymanie

Czestotliwos¢ przegladow i konserwacji

Wyczy$¢ komore chwytacza ......ccccoecevveenenee. codziennie, kilka razy w przypadku ciggtej pracy
WYCZYSC Catg MASZYNE .ottt ceieeiesiesee sttt sbe e e raz w tygodniu
POZiOM 0l€ju MASZYNOWEGO........ccuruiuiiricreinieieirieeriereses serereenestesereeseesesessesesseseenennens codziennie przed uzyciem
Kontrola/regulacja ciSnienia POWIETIZa ......ccoeueeririeeeuerininieieerieieiees sereeveereseeseseseseeseeeseesenes jako wymagane
Oczyscic filtr powietrza smarownicy/filtra POWIELIZa ........coeveveveuereeeiieeirerenirinines ceverivieeeieeenenenene jako wymagane

Te interwaty konserwacyjne sg obliczane dla sredniego czasu pracy podczas
jednej zmiany. Jesli maszyna jest eksploatowana dtuzej, zalecane sa krétsze
odstepy czasu.

Czyszczenie maszyny

Cykl czyszczenia wymagany dla maszyny zalezy od nastepujgcych czynnikéw:

Praca na jedng lub kilka zmian

Ilo$¢ pytu powstajgcego z obrabianego przedmiotu

Dlatego mozliwe jest okreslenie najlepszych mozliwych instrukcji czyszczenia dla kazdego indywidualnego

przypadku.

Do wszystkich prac zwigzanych z czyszczeniem nalezy odtgczy¢é maszyne od sieci poprzez
wytgczenie wtgcznika/wytgcznika lub wyjecie wtyczki sieciowej! Niebezpieczenstwo obrazen

w przypadku nagtego uruchomienia maszyny.

Aby unikna¢ awarii, podczas pracy na jedng

zmiane zaleca sie nastepujgce prace

porzadkowe:

- Otworz pokrywe chwytacza.

- Wyczys¢ komore haczykalcodziennie,
kilka razy, jesli jest w ciggtym uzyciu.

- Zamknij pokrywe chwytacza !

Nie uruchamiaj maszyny z otwartg
pokrywg chwytacza.!
Niebezpieczenistwo obrazen przez

ruchome czesci.

Rys. 10 -01

PFAFF......
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Opieka i utrzymanie

10.03 Smarowniczy

Poziom oleju nalezy sprawdza¢ codziennie
1 przed uruchomieniem maszyny!

- Poziom oleju musi znajdowac sie miedzy
oznaczeniami na wzierniku.
- W razie potrzeby wlej olej do zbiornika przez

otwor1.

Uzywaj tylko oleju o $redniej
lepkos$ci22,0 mm?/sw40°Ci
gesto$¢0,865 g/cm? w15°C!

Polecam
el d
]

Olej do maszyn do szycia PFAFF, nr

]
Fé}- art.280-1-120 144.
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Opieka i utrzymanie

10.04

100,05

Sprawdzanie/regulacja ciSnienia powietrza

Rys. 10 - 04

Sprawd?z ci$nienie powietrza na manometrzelza

kazdym razem przed operacja.
Miernik1musi wykazywac presje6bar.
W razie potrzeby wyreguluj to ci$nienie.

Aby to zrobi¢, pociggnij gatke2i odpowiednio go

obroc.

Oprodznianie/czyszczenie miski na wode filtra/regulatora powietrza

Rys. 10 - 05

Wytaczy¢ maszyne. Odtgcz
przewdd powietrza przy filtrze/

regulatorze powietrza.

Oprdznianie miski na wode

Miska na wode1opréznia sie automatycznie
po odtaczeniu przewodu powietrza od filtra/

regulatora powietrza.

Czyszczenie filtra

Odkre¢ miske na wode1i wyjmij filtr2.

Wyczys¢ filtr sprezonym powietrzem lub
alkoholem izopropylowym, numer czesci
95-665735-91.

Wkrec filtr2i przykre¢ miske na
wodel.

PFAFF......
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